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@) Apparetl de dlatrlbutlon et de coupe slmuttan^es de bandes de mat^riaux enroulda. avec au moina un rouleau de mat^riau 
en service. 

@ Un organe de coupe dentel6 est r6ans6 en deux parties 
(7a 1) et (7a2) et Iog6 A coulissement dans un organe-support 
(7) fTK)nt6 pivotant dans le tambour (3) d'entraTnement du 
mat6riau, et coop6rant avec des moyens (4c) assurant la saillie 
p6riodique de I'organe de coupe hors du tambour en vue de la 
coupe du mat6riau, cela af in d'autoriser un rfeglage de I'espace 
entre les parties dudit organe d'une part pour le passage d'un 
moyen de transmission de mouvement de rotation entre le tam- 
bour et un organe de s6curit6 (38) positionn6 au niveau de 
rouverture du passage de la ou des bandes de mat6riau distri- 
butes et, d'autre part, pour ajuster ia largeur de la ligne non 
coup6e de la bande du fait de I'absence de dent ^ cet endroit- 
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Appareil de distribution et de coupe simultanees de bandes de ma-, 
teriaux enroules, avec au moins un rouleau de materiau en service . 

L'invention concerne le secteur technique des moyens.de 
distribution de longueurs determinees de bandes enroulees sur bo- 
5 bine ou noyau. En particulier, mais non limitativement , l'inven- 

tion s' applique aux appareils de distribution et de coupe simul- 
tanees de papier, ouate et autres materiaux d'essuyage* 

L' appareil selon l'invention est du type bien connu selon 
lequel le rouleau de materiau en service monte a rotation libre 
lO sur un support, est applique en pression directement sur un tam- 
bour a surface ant i-glissante , afin que par simple traction manuel- 
le sur la bande de materiau debordant de 1 'appareil, on distribue 
et on coupe automatiquemen t une bande dont la longueur est sensi- 
blement egale au diametre du tambour, cela par un dispositif de 
15 coupe dentelee associe au tambour et faisant saillie hors du tam- 

bour lorsqu'on entraine en rotation par traction sur le materiau, 
de maniere a penetrer dans le materiau ainsi tendu de part et 
d' autre, du dispositif de coupe. Apres la coupe, le tambour lance 
revient a sa position initiale par 1 ' in termed iaire de Inaction de 
20 divers organes complemen t air es , et une nouvelle bande de materiau 

deborde de 1' appareil. 

Certains appareils de ce type reqioivent au moins deux rou- 
leaux de materiau qui peuvent etre mis en service successivement 
de maniere automatique des* que le premier rouleau est presque vide. 
25 D' autres appareils ne regoivent qu * un rouleau de materiau ; il 

faut done dans ce cas recharger plus frequemment 1* appareil. 

On comprend qu'avec un appareil a un seul rouleau de mate- 
riau, il se pose des problemes d * alimen tat ion . En effet, la per- 
sonne chargee de 1 ' approvisionnemen t peut soit remplacer le rou- 
30 leau si celui-ci est presque vide, soit le laisser en place s*il 

reste trop de materiau. II est evident que dans le premier cas, 
il y a gaspillage de materiau, tandis que dans I'autre cas, I'ap- 
pareil se trouve rapidement vide. 

La presente invention a pour but de remedier a ces incon- 
35 venients. L'invention, telle qu'elle est caracterisee dans les 

revend icat ions , resoud le probleme consistant a creer un appareil 
de distribution et de coupe simultanees de bandes de materiaux en- 
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roules a un ou plusieurs rouleaux de materiaux en service du type 
precite comprenant des dispositions particulieres assurant un fenc- 
tionnement fiable, un chargement rapide et simplifie, et evitant 
le gaspillage de materiau . 

Dans ce but, I'appareil est equipe d ' un support ou cilement 
de reception et de verrouillage a rotation libre du rouleau en 
service lorsqu'il est presque vide, permettant la distribution et 
la coupe automatiques et simultanees des longueurs de bandes res- 
tant dans ce rouleau, et des longueurs: de bandes d * un deuxieme 

.0 rouleau positionne sur son support, et applique en pression sur un 
tambour a surface antL-giissement qui est mis en rotation par trac- 
tion sur les deux bandes de materiau debordant de I'appareil, pour 
assurer la coupe desdites bandes par I'organe de coupe dentelee 
associe au tambour • 

.5 L'organe de coupe dentele est realise en deux parties et 

loge a coulissement dans un organe-support monte pivotant dans le 
tambour d * entrainement du materiau et cooperant avec des moyens 
assurant la saillie periodique de I'organe de coupe hors du tam- 
bour en vue de la coupe du materiau, cela afin d'autoriser un re- 

lO glage de I'espace entre les deux parties dudit organe d*une part 
pour le passage d'un moyen de transmission du mouvement de rota- 
tion entre le tambour et un organe de securite positionne au ni- 
veau de I'ouverture de passage de la ou des bandes de materiau 
distributes et, d * autre part, pour ajuster la largeur de la ligne 

25 non coupee de la bande du fait de 1 * absence de dent a cet endroit . 

i 

L' invention est exposee ci-apres plus en detail a I'aide 
des dessins representant seulement un mode d* execution. 

La figure 1 est une vue en coupe montrant un appareil a 
deux rouleaux de materiau equipe d * un organe de coupe en deux 
30 parties et d ' un moyen de transmission du mouvement entre le tam- 
bour et I'organe de securite. 

La figure 2 est une vue en plan et en coupe consideree 
suivant la ligne 2-2 de la figure 1. 

La figure 3 est une vue en coupe a plus petite echelle 
35 illustrant un appareil a un rouleau de materiau equipe d ' un or- 
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gane de coupe en deux parties, d'un moyen de transmission entre 
le tambour et I'organe de securite, et d'un support de rouleau 
presque vide . 

La figure 4 est une vue en perspective illustrant unor- 
gane de coupe en deux parties et son support . 

La figure 5 est une vue de face capot ehleve represent ant 
un appareil a un rouleau de materiau corr espondant a la figure 2. 

La figure 6 est une vue en perspective partielle montrant 
une des parties du support de rouleau presque vide conforme a 
la figure 3. 

La figure 7 est une vue partielle en coupe illustrant 1' 
organe de coupe en deux parties et un amenagement de la surface 
du tambour empechant le glissement des deux epaisseurs de bandes 
debitees par deux rouleaux , 

Afin de rendre plus concret I'objet de 1* invention, on 
le decrit maintenant sous des formes non limitatives de realisa- 
tion illustrees aux figures des dessins . 

On a illustre aux figures 1 et 2, a titre d 'example non 
limitatif , un appareil de distribution et de coupe simultanees 
du type ayant fait I'objet d'une Demande de Brevet N** 83.00737 
et d'un Certificat d* Addition N° 80.105.33 dont le deposant est 
egalement le titulaire. 

On rappelle succinct ement les elements principaux de 
cet appareil . 

L* appareil comprend a partir d'une plaque de base (1) a 
fixation murale, des moy ens-supports (2) a rotation libre d'un 
tambour (3), un excentrique {4c) con ven ablement oriente et dimen- 
sionne pour commander le pivotement d'un porte-lame (7) articule 
en (8) sur les parois laterales du tambour, en vue d'obtenir 
per iodiquement la saillie d'une lame (7a) hors du tambour pre- 
sentant a cet effet une ouverture (3a). 

Un dispositif de remplacement automatique du rouleau en 
service est prevu dans ce cas afin d'augmenter la capacite de 1' 
appareil. Ce dispositif comprend a partir d'une structure rigide 
(14)j un support (16) dont les extremites libres des bras (16b) 
portent des plaquettes (16c) a berceaux ( 1 6d ) de reception et de 
posi t ionnemen t a rotation libre du rouleau de materiau (Rl), cela 
par 1 ' in termediaire de tourillons (Tl) qui sont formes sur des 
embouts (El) centres dans la bobine ou noyau d ' enr ou lemen t du ma- 
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teriau . 

Un support (18) dont les extremites libres des bras (18b) 
forment des berceaux (18c) de reception et de posit ionnement de 
tourillons (T2) formes sur des embouts (E2) qui sont centres 
dans la bobine ou noyau d'un rouleau (R2) de materiau a distri- 
buer • 

Les deux supports (16 et 18) sont relies entre eux par une 
biellette (19) qui est articulee en ( 20) sur le support (18)etsur 
un pion (21) fixe sur le support (16) par 1 • intermediaire d'une 
ouverture oblongue (19a) de la biellette • 

Les bras des deux supports (16 et 18) sont dimensionnes 
et espaces entre eux de maniere precise pour que par 1' action de 
la biellette de liaison (19), les extremites libres formant les 
berceaux (16d - 18c) puissent se croiser . 

Un verrou articule (23) destine a retenir en position 
relevee le support (18), est relie a une bielle (25) dont 1 • au- 
tre extremite s ' articule avec jeu sur le support (16). 

Dans 1 'ouverture inferieure de I'appareil, on a dispose 
ur/organe assurant le guidage ferme de la ou des bandes debitees 
sans possibility de passer ailleurs qu' entre cet organe et la pa- 
roi inclinee (la) et evitant egalement 1 'engagement involontaire 
des doigts de 1 • ut ilisateur . 

Pour cela, un arbre (38) est monte a rotation libre au 
niveau de 1^ ouverture inferieure et par allelement a 1 • axe du 
-5 tambour. Dans sa partie mediane, 1 • arbre presente une gorge 

{38a) destinee a recevoir une courroie (39) ou moyen similaire 
de transmission, qui est enroule autour du tambour (3) presentant 
a cet effet une gorge (3c) de -guidage et de logement de la cour- 
roie. II n'est pas exclu de prevoir plusieurs courroies ou moyens 
similaires dans la longueur du tambour et de 1 ' arbre . 

On comprend notamment en regardant la figure 1, que la 
courroie centrale si elle evite le passage des bandes entre 1' 
arbre (38) et le tambour (3), ne permet pas la saillie libre de 
la lame de coupe (7a) hors du tambour. Poub obvier a cet in- 
convenient, on a prevu, comme illustre notamment aux figures 4 
et 7, d'executer ladite lame en deux parties ( 7al - 7a2). Ces 
deux parties sont inserees dans un support (7) ou porte-lames 
comprenant par exemple un profile arriere equerre (7b) centre 
lequel s'appuient les deux parties de lame egalement equerrees. 
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et un profile avant (7c) de hauteur cor respondan t sensiblement 
au cote de I'equerre {7b) portant les axes d * art iculation (8).' 
Les deux profiles ( 7b - 7c) etanyespaces 1 • un de 1* autre pour 
retenir les demi-lames et permettre eventuellement leur depla-. 

5 cement a coulissement juste. Le profile arriere (7b) est en- 

taille en ( 7bl) au niveau du passage de la courroie (39), et il 
presente later alement sur sa face arriere un^oeilleton (7b2) d' 
accrochage pour un ressort (40) de rappel du porte-lames en po- 
sition de retrait des demi-lames, apres la coupe. 

lO On comprend que si I'ecartement (e) entre les deux demi- 

lames dentelees est important et correspond a une dent, la ban- 
de de materiau debitee risque de ne pas etre coupee a cet endroit , 
en particulier lorsque 1 ' ut ilisateur ne tire pas avec une force 
suffisante sur cette bande . 

15 II est done souhaitable de regler au minimum cet ecar- 

tement far deplacement des demi-lames et de prevoir ces demi- 
lames avec les dents extremes tres proches de I'extremite con- 
sideree afin de combler en partie 1 ' absence de dent centrale. 

Cependant, dans certains cas d ' utilisation , il peut etre 

20 interessant que la bande de materiau tienne encore par un point 
central . 

L'organe de transmission (39) a done une double fonction, 
a savoir : guidage du materiau vers I'ouverture et obturation du 
passage entre le tambour (3) et 1 ' arbre (38). 

25 Suivant une autre car acter ist ique de 1* invention, illus- 

tree aux figures 3, 5 et 6, appliquee a un appareil a un seul rou 
leau de materiau du type ayant fait I'objet de precedentes pro- 
tections par Brevets dont le deposant est egalement titulaire, 
on a prevu un dispositif de reception du rouleau lorsqu'il est 

30 presque vide, permettant de liberer le support (41) du rouleau 

neuf (R3), et d'eviter le gaspillage du rouleau presque vide (R4) 
par la distribution des deux bandes de materiau jusqu'a epuise- 
ment de ce dernier rouleau . 

Pour cela, on fixe par tous moyens'sur un flasque de pro- 

35 tection (42), des pattes equerrees (43) sur lesquelles sont 

fixes, a denieure ou de maniere demontable des bras-supports in- 
clines (44) en materiau a capacite elastique destines a recevoir 
par ecartement elastique et par des glissieres (44a), les tou- 
rillons (T4) formes sur les embouts de la bobine du rouleau de 
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materiau. Au fond des glissieres, un orifice (44b) est prevu 
pour le positionnement a rotation libra des tourillons . 

On comprend que lorsque la personne designee pour le char- 
gement de I'appareil se trouve en presence d*un rouleau {R4) ou 

5 il ne reste que guelques longueurs de bandes a distribuer, il 

lui suffit d'enlever ce rouleau du support (41) et de le posi- 
tionner dans les bras-supports ( 4 4) , sa bande libre etant t ou- 
jours enroulee sur le tambour (3) et debordant sous I'appareil. 
Elle dispose alors un rouleau neuf (R3) dans les formes de re- 

lO ception (41a) du support (41) avec sa bande libre orientee vers 
1 • arriere . 

Lorsqu'un utilisateur tirera la bande debordante du rou- 
leau (R4), la bande libre du rouleau (R3) sera automatiquement 
entrainee vers I'ouverture inferieure de I'appareil. Jusqu ' a ce 

15 que le rouleau (R4) soit vide, deux longueurs de bandes super- 
posees seront ainsi distributes et coupees . A noter que le ser- 
rage elastique exerce par les bras-supports (44) sur les em- 
bouts du rouleau (R4) evite toute formation de plis de la bande 
de ce rouleau lorsqu'on tire sur les bandes debord antes . ^ 

29 Pour eviter les eventuels glissements I'une sur 1 ' autre 

des deux epaisseurs de bandes, on prevoit d * a jouter a la rugo- 
site de la peripheric du tambour (3), des saillies d'accrochage 
au moins en une zone situee a proximite de I'ouverture du tam- 
bour . 

25 Ces saillies peuvent etre constituees par exemple d'une 

serie de pointes ou picots (3d) executes directement et par 
tous moyens connus sur le tambour (figure 7) . 

Bien entendu, ces saillies peuvent etre realisees aussi 
bien pour les appareils a un rouleau du type selon la figure 3, 
que pour les appareils a plusieurs rouleaux et a remplacement 
automatique des rouleaux, correspond ant a la figure 1. 

Les avantages ressortent bien de la description. 
On rappelle encore la fiabilite et la securite de I'appa- 
reil obtenues par les guidages des bandes de materiau et 1 'ob- 
turation partielle de I'ouverture inferieure evitant 1' introduc- 
tion des doigts. 

L' invention ne se limite aucunement a celui de ses modes 
d ' application non plus qu ' a ceux des modes de realisation de ses 
diverses parties ayant plus specialement ete indiquees ; elle en 
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embrasse au contraire toutes les variantes . 
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REVENDICATIONS 

-1- Appareil de distribution et de coupe simultanees de bandes 
de materiaux enroUles, avec au moins un rouleau de materiau en 
service, du type selon lequel le rouleau de materiau en service 
monte a rotation libre sur un support, est applique en pression 
directement sur un tambour a surface anti-glissante , afin que 
par simple traction manuelle sur la bande de materiau debordant 
de 1* appareil, on distribue et on coupe automatiquement une 
bande dont la longueur est sensiblement egale au diametre du 
tambour, cela par un dispsoitif de coupe dentele associe au tam- 
bour et faisant saillie hors du tambour lorsqu'on I'entraine en 
rotation par traction sur le materiau, de maniere a penetrer 
dans le materiau ainsi tendu de part et d' autre, du dispositif 
de coupe ; apres la coupe, le tambour lance revient a sa posi- 
ition initiale par 1 ' intermediaire de 1' action de divers orga- 
15 nes complementaires , et une nouvelle bande de materiau deborde 
de 1' appareil ; 1 * appareil est caracterise en ce qu'il presente 
un organe de coupe dentele realise en deux parties (7al) et 
(7a2) et loge a coulissement dans un org ane-support (7) monte 
pivotant dans le tambour (3) d • en tr ainement du' materiau, et coo- 
per ant avec des moyens (4c) assurant la saillie periodique de 1' 
organe de coupe hors du tambour en vue de la coupe du materiau, 
cela afin d'autoriser un reglage de I'espace entre les parties 
dudit organe d'une part pour le passage d'un moyen (39) de 
transmission de mouvement de rotation entre le tambour et un 
organe de securite (38) positionne au niveau de I'ouverture de 
passage de la ou des bandes de materiau distribuees et, d * autre 
part, pour ajuster la largeur "de la ligne non coupee de la ban- 
de du fait de 1 * absence de dent a cet endroit . 
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-2- Appareil suivant la revendicat ion 1, caracterise en ce qu'il 
est equipe d'un support (44) ou element de reception et de ver- 
rouillage a rotation libre du rouleau en service (R4) lorsqu'il 
est presque vide, permettant la distribution et la coupe auto- 
matiques et simultanees des longueurs de bandes restant dans ce 
rouleau, et des longueurs de bandes d'un deuxieme rouleau {R3) 
positionne sur son support, et applique en pression sur un tam- 
bour (3) a surface ant i -g 1 issement qui est mis en rotation par 
traction sur les deux bandes de materiau debordant de 1 ' appa- 
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reil, pour assurer la coupe desdites bandes par I'organe de 
coupe dentele (7a) associe au tambour. 

-3- Appareil suivant la revendicat ion 2, caracterise en ce que 
le support ou element de reception et de verrouillage du rou- 
leau presque vide est constitue par deux bras-supports (44) en 
materiau a capacite elastique fixees de maniere inclinee sur des 
pattes equerrees (43) solidaires d'un flasque de protection (42) 
monte devant le tambour (3) ; des glissieres (44a) autorisant 
le guidage des tourillons (T4) equipant les extremites de la bo- 
O bine du rouleau, et des orifices (44b) formes au fond des glis- 
sieres, assurant le posit ionnement et le verrouillage a rota- 
tion libre des tourillons du rouleau, avec serrage elastique 
evitant la formation de plis lors des tractions sur les bandes 
debordantes de materiau. 

5 -4-. Appareil suivant la revendicat ion 1, caracterise en ce que 
le tambour (3) d ' entr ainemen t des bandes libres de materiau a 
distribuer, presente sur sa peripherie, outre une surface anti- 
glissante, des saillies d'accrochage {3d) destinees a eviter le 
glissement I'une par rapport a 1 ' autre des bandes libres tirees 

?0 sur deux rouleaux a la fois. 

_5_ Appareil suivant la revendicaiton 1, caracterise en ce que 
le moyen de transmission du mouvemerit entre I'arbre (38) obtu- 
rant en partie I'ouverture inferieure de passage des bandes, 
et le tambour (3) est constitue par au moins une courroie (39) 
25 ou organe analogue, guidee dans des gorges centrales (3c et 38a) 
du tambour et du rouleau ; cet organe de transmission ayant une 
double fonction, a savoir : empecher le passage inopine des bandes 
entre le. tambour et I'arbre, et les obliger a se diriger vers 1* 
ouverture inferieure de 1 ' appareil . 
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